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© Emulgatorzusammensetzung und fogging-arme, hochauszehrende Fettungsmittel, ihre Herstellung und 
Verwendung 

<g) Beschrieben wird eine Emulgatorzusammensetzung, 
die sich insbesondere fur die Herstellung von fogging-ar- 
men, hochauszehrenden Fettungsmittel n eignet, die so 
erhaltenen und bevorzugte Fettungsmittel und die Ver- 
wendung der Emulgatorzusammensetzung und der Fet- 
tungsmittel bei der Herstellung von Leder. 
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Beschreibung 

fOOOll Die vorliegenden Erfindung betrifft eine Emulgatorzusammensetzung, die sich insbesondere fur die Herstel- 
lung von fogging-armen. hochauszehrenden Fettungsmitteln eignet, die so erhaltenen Fettungsmittel und d* Wen- 
dung der Emulgatorzusammensetzung und der Fettungsmittel bei der Herstellung von Leder sowie die hergestellten, fog- 

So^Fet^mittel dienen bei der Lederherstellung zur Weichmachung des Leders, zur Steigerung winer FuUe und 
Festigkeit und zur Schutzwirkung gegen Nasse, Schmutz, und chemische Einfliisse von auBen (siehe H Herteld, Bi- 
bhothek des Leders". Bd. 4, (1985), S. 13ff.). Handelsubliche Fettungsmittel stellen Produkte dar. die m der Regel aus 
chemisch modifizierten nativen Fetten, fette Olen, Wachsen, Harzen und deren Denvate und/oder Erdoltraktionen und 
deren Folgeprodukte bestehen (siehe II. Ilerfeld, "Bibliothek des Leders", Bd. 4, (1985), S. 59ff.). 
f 0003] Handelsubliche Fettungsmittel bestehen in der Regel aus fettenden Substanzen, wie nativen Fetten, fetten Olen, 
Wachsen, Harzen und deren Derivaten und/oder Erdolfraktionen und deren Folgeprodukten und wachsartigen Produk- 
ten wie "Wollfett", in roher, gereinigter und/oder zubereiteter (Lanolin) Form. Die fettenden Substanzen konnen ge- 
wiinschtenfalls chemisch modifiziert sein, d. h. in einer abgewandelten chemischen Struktur vorhegen. 
[0004] Meist werden Kombinationen von unmodifizierten fettenden Substanzen, sogenannten Neutralfetten, und che- 
misch modifizierten fettenden Substanzen zu Fettung eingesetzt. .,„„„„ o,„ ff „„ „„,h a i 
[0005] Die chemische Modifizierung der fettenden Stoffe besteht in der Regel dann, daB die in diesen Stoffen enthal- 
tenenDoppelbindungen zumindest teilweise Additionsreaktionen oder Oxydationsreaktionen unterworfen werden. Hau- 
fig ausgefiihrte Modifizierungen bestehen beispielsweise in der Addition von Sulfiten, wobei Sulfonsauregruppen in die 
Fettsubstanz eingefuhrt werden. oder in der Luftoxydation, wobei Sauerstoffunktionen eingefuhrt werden und teilweise 
auch Oligomerisationen eintreten. Es sind aber auch (Teil-)Verseifung der Fettstoffe, Umesterungen und dergleichen 

r0^ ae ae?dTe^^^ ist es, die Anwendungstechnisch relevanten Eigenschaften der fetten- 

den Stoffe wie zum Beispiel Hydrophilie, Hydrophobie, Loslichkeit Dispergiervermogen, Penetrations- und Veranke- 
rungseigenschaflen. speziellen Einsalzzwecken bzw. den Forderungen der Anwender optimal anzupassen. 
100071 In der Praxis von bcsondcrcr Bcdoutung ist die Modifizierung durch particllc Sulfit- Addition (Einfuhning von 
Sulfonsauregruppen) und die partielle Oxydation. Durch die Kombination zumindest dieser ModifizierungsmaBnahmen 
lassen sich eine Reihe wertvoller anwendungstechnischer Eigenschaften, insbesondere die Hydrophilie. das Penetrati- 
onsvermogen und die Verankerungseigenschaften beeinflussen. . 
[0008] Die vorliegende Erfindung betrifft neue Lederbehandlungsmittel fur die Herstellung von Ledern mtt genngen 
Gehalten an fluchtigen Bestandteilen, insbesondere fur hochwertige Autopolsterleder, ein Verfahren zu Herstelhing die- 
ser Mittel und ihre Verwendung bei der Herstellung fogging-armer Leder. Autopolsterleder mus^n besummte Kntenen 
erfiillen Wesentlich ist einerseits die Weichheit, andererseits die Echtheit gegenuber Ltcht und Warmeeinflussen und 
sehlieBlich das sogenannte Foggingverhalten. Die DIN 75 201 definiert Fogging als Kondensation von verdampften 
fluchtigen Bestandteilen aus der Fahrzeuginnenausstattung an den Glasscheiben, msbesondere an der Windschutz- 
scheibe. In derselben Norm werden auch ein gravimetrisches und ein reflektometrisches Verfahren zur Charaktensierung 
des Fogging- Verhaltens von Leder beschrieben. . 
f0009] In der EP498 634 A2 werden spezielle Polymere fur die Herstellung von sogenannten low fogging Ledern 
empfohlen, wobei die waBrigen Dispersionen im wesentlichen frei von otganischen Losungsnutteln sind und Urn amphi- 
philes Copolymer enthalten, welches aus einem uberwiegenden Anteil von mindestens einem hydrophoben Monomeren 
und einenVgeringen Anteil von mindestens einem hydrophilen Monomeren besteht. Die Behandlung der Leder nut d.e- 
sen Dispersionen fuhrt bei einem gravimetrischen Test nach DIN 75 201 zu guten Resultaten. Reflektometnsche Unter- 
suchungen wurden nicht offenbart. ... ..„ . -c i • 

[0010] Die Herstellung dieser amphiphilen Copolymeren erfolgt vorzugsweise m etner waBngen Emulsionspolymer- 
siation Hieraus ergeben sich jedoch aufgrund der unterschiedlichen Hydrophilie der einzusetzenden Monomeren natur- 
aemaB zu Problemen beim Copolymerisationsverhalten, was im Extremfall dazu fiihren kann, dass die Monomere in un- 
erwunschter Weise jeweils fur sich Homopolymerisate bilden. Eine weitere Folge der an sich ungunstigen Losungsver- 
haltnisse ist eine aufwendige Nachbearbeitung zur Zerstorung von Restmonomeren. Zur Erzielung einer guten Emulsi- 
onsstabifitat ist es auBerdem erforderlich, eine ausreichende Menge eines Emulgators (in den angefuhrten Beispielen 
wurde Laurvlsulfat verwendet) hinzuzufiigen, was bei der Lederbearbeitung zu Abwasserprobleme fuhren kann. 
1 0011] In der EP 466 392 Bl wird ein Verfahren zur Herstellung von Polymeren beschneben, die sowohl seitenstan- 
dige hydrophobe Gruppen als auch seitenstandige alkoxylierte Gruppen enthalten, die durch eine Denvausiening von 
Polymeren nach dem eigendichen Polymerisationsprozess nach ublichen Verfahren erhalten werden So werden bevor- 
zugt Polymere aus einfachen Monomeren wie Acrylamid und/oder Acrylsaure durch herkommhche Polymensauon her- 
gesteUt und danach mit einer Mischung aus primaren bzw. hydrophoben Aminen bzw. primaren oder sekundareti afcox- 
yUerten Aminen derivaiisiert. Die beschriebenen Polymeren werden als Verdickungsmittel und Schmutzlosermttel ein- 

fo01Z| l In der WO 98/10103 wird ein weiteres Verfahren beschrieben zur Herstellung von polymeren Fettungsmitteln 
durch Polymerisation von Acrylsaure und/oder Methacrylsaure und/oder deren Saurechloriden und/oder deren Anhydn- 
den mit weiteren copolymerisierbaren wasserloslichen Monomeren und mil copolymerisierbaren wasservinloslichen Mo- 
nomeren und anschlieBenderUmset^ung der Polymeren mit Aminen. Nach DIN 75 201 B (Gravimetrie) werden fur Le- 
der, die mit den aufgefuhrten Beispielsprodukten behandelt worden sind, Fogging-Werte von 12 mg bzw. 1,5 mg get mi- 
den; die mit den Vergleichsprodukten (Magnopal® SOF, fogging-armes Polymerfettungsmittel und Chromopol LFC, 
fogging-armes Fettungsmittel auf Basis von Fischolen, beide Stockhausen GmbH & Co. KG) behandelten Leder erzielen 
Fogging-Werte von 3 9 mg bzw. 3,5 mg. Die reflektometrischen Werte nach DIN 75 201 A der Be.spielprodukte s,nd 
51% bzw. 55%. die der Vergleichsprodukte 34% bzw. 40%. 

[0013] Auch in der US 5 348 807 wird ein Verfahren beschrieben. bei dem ausgewahlte amphiphile Copolymere, be- 
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stehend aus einem iiberwiegenden Anteil hydrophober und einem geringeren Anteil hydrophiler Baugruppen, als 16- 
sungsmittelfreie fogging-arme Fettungsmittel verwendet werden. Zur HersteUung dieser Polymere werden als hydro- 
phile Monomere sauer oder basisch substituierte Ester ungesattigter Carbonsauren, wie z. B. sulfatoethyl-(meth-)acrylat 
oder dimemylaminoethyl-(meth-)acrylat eingesetzt: Als hydrophobe Monomere dienen beispielsweise langerkettige Al- 
kene oder (Meth)-Acrylsaure-(CVC l2 )-aikylester oder Vinylester von C 4 bis Ci 2 -Carbonsauren. Die Substanzen geben 5 
gute Fogging-Werte; es fehlen jedoch Angaben iiber die Badauszehrung. 

[0014] Auch bei diesem Verfahren erfolgt die HersteUung der amphiphilen Copolymeren vorzugsweise durch waBnge 
Emulsionspolymersiauon. Dies ruhrt jedoch aufgrund der unterschiedlichen Hydrophilie der einzusetzenden Monome- 
ren wieder zu den bei der Besprechung der EP-A-498 634 bereits erwahnten Hersteilungsproblemen. 

[0015] Neben diesen Polymeren wird in der EP 0 753 585 B 1 eine beschlagsarme Oberflachenbehandlung fur Mobel- to 
leder und das Verfahren beschrieben, bei dem spezieU behandelte native Ole, die weniger als 3% von Fettsaurekompo- 
nenten mil weniger als 16 C-Atomen aufweisen, als Basis fur Fettungsmittel fungieren. Verwendete native Ole sind So- 
janohnen-, Lard-, Safior- und Sonnenblumenol. Die besagten nativen Ole werden zunachst destilliert, um die uner- 
wunschten niedermolekularen Bestandteile zu entfernen und anschlieBend mit Hydrogensulfit oder Hydrogensulfat um- 
gesetzt, um die Emulgierbarkeit zu verbessem. Dann werden die (teil-)funktionalisierten Ole emulgiert und angewendet. 15 
[0016]' Aus okologischen Grunden wachst die Forderung nach hochauszehrenden Fettungsmitteln. Um dieser Forde- 
rung gerecht zu werden, muB das Fettungsmittel moglichst vollstandig vom Kollagen aufgenommen werden. Bei wet 
blue Halbfabrikaten wird das zumeist anionische Fettungsmittel durch die Chrom-(III)-Karionen fixiert. Bei wet white 
Halbfabrikaten. die ohne kationische Metallsalze hergesteUt werden, fehlen diese BindungssteUen. Dies fuhrt dazu, daB 
bei Verwendung von handelsublichen Fettungsmitteln, die nach dem Stand der Technik hergesteUt werden, die Badaus- 20 
zehrung schlecht ist, d. h. die Restflotte einen hohen CSB-Wert besitzt. Durch chemische Modifizierung des Fettungsmit- 
tels wird nach dem Stand der Technik die Badauszehrung verbessert, was in der Regel durch ein Niederschlagen der Fet- 
tungskomponenien auf der Lederoberflache geschieht. Dies hat zur Folge, daB die Verbindungen schlecht im Leder fi- 
xien sind und somil Leder mit hohen Fogging- Werten nach DIN 75 201 erhalten werden. 

[0017] Allen obcn beschriebenen Verfahren nach dem Stand der Technik ist gemeinsam, daB bei lhnen entweder Poly- 2:> 
mere oder Fellungsmiuel auf Basis chemisch modifizierter nativer Ole eingesetzt werden und daB es sich bei diesen Pro- 
duktcn um spcziclie, rclativ cng begrenztc Stoffklasscn handclt. AuBcrdcm lasscn allc dicsc Verfahren den Umwclt- 
aspcki in Hinblick auf cine moglichst gute Flottenauszehrung vollig auBer acht. 

[0018] Eine Aufgabc der vorliegende Erfindung war es, ein Verfahren zur Fettung von Leder zu finden bzw. em Fet- 
tungsmittel zu enlwickeln, welches diese Nachteile des Standes der Technik nicht mehr besitzt. 
[0019] Uberraschenderweise hat es sich gezeigt, dass man die Nachteile des Standes der Technik durch den Einsatz ei- 
ner neuen Emulgaiorenzusammensetzung bzw. einer Fettungsmittelmischung der unten angegebenen Zusammensetzung 
uberwinden kann. 

[0020] Besonders vorteilhafte Effekte ergeben sich, wenn die erfindungsgeniaBen Emulgatoren in Kombination mit 
weiter unten beschriebenen, spezieU modifizierten Fettungsmitteln eingesetzt werden. 35 
[0021] Ein Gegenstand der vorUegenden Erfindung ist eine Emulgatorzusammensetzung umfassend drei Komponen- 

ten A. B und C, wobei . , ' . 

die Komponente A ein mit 4 bis 12 AO-Einheiten alkoxylierter Q bis C l4 Alkanol, oder ein Gemisch mehrerer solcher 

Alkanole, 

die Komponente B ein mit 15 bis 40 AO-Einheiten alkoxyliertes C l2 -C 24 Fettalkoholgemisch und 40 
die Komponente C ein mit 50 bis 100 AO-Einheiten alkoxyliertes Q 2 bis C 24 Fettalkoholgemisch ist. 
[0022] Bei den AO-Einheiten handelt es sich zweckmaBigerweise um Alkylenoxidbausteine mit 2 bis 4, vorzugsweise 
mit 2 bis 3 C-Atomen. Die Bausteine der Polyetherketten konnen aUe gleich oder verschieden sein und sofern sie ver- 
schieden sind - konnen sie statistisch oder blockweise angeordnet sein. 

[0023] Die Gewichtsanteile der Komponenten in der Emulgatorzusammensetzung betragen 45 
fur die Komponente A: 20 bis 60, vorzugsweise 25 bis 50, insbesondere 28 bis 40 Gew.-%, 
fur die Komponente B: 20 bis 70, vorzugsweise 25 bis 60, insbesondere 30 bis 45 Gew.-% und 
fur die Komponente C: 10 bis 50, vorzugsweise 15 bis 40, insbesondere 22 bis 32 Gew.-% 
vom Gesamtgewicht der Zusammensetzung. 

[0024] Vorzugsweise weist der alkoxylierte Alkanol bzw. das alkoxylierte Alkanolgemisch der Komponente A im Mit- 50 
tel 8 bis 12 C-Atome, insbesondere 10 C- A tome, das alkoxylierte Alkanolgemisch der Komponenten B und C im Mittel 
14 bis 20 C-Atome, insbesondere 16 bis 18 C-Atome, auf. 

[0025] Bevorzugt sind ferner Emulgatorzusammensetzungen, in denen die Komponente A 5 bis 10 AO-Einheiten, die 
Komponente B 20 bis 30 AO-Einheiten und die Komponente C 50 bis 100 AO-Einheiten aufweist. 

[0026] Alkoxylierte langerkettige und langkettige Alkohole sind bekannt. Sie werden erhalten durch Umsetzung der 55 
entsprechenden Alkanole bzw. Alkanolgemische, wie sie in der Fettalkoholen vorliegen, mit den gewunschten Moimen- 
gen der Alkylenoxyde wie Ethylen-, Propylen- oder Butylenoxid. Je nach dem, wie die Alkylenoxide den Ansatzen zu- 
dosien werden, konnen gezielt statistische oder blockartige Polyetherketten erzeugt werden. Die Umsetzung kann durch 
geringe Mengen Wasser und/oder Alkali katalysiert werden. 

[0027] Die erfindungsgemaRen Hmulgatorzusarnmensetzungen werden durch Mischen der Komponenten unter Run- 60 
ren und gegebenenfalls leichter Erwarmung hergesteUt. 

[0028] Sie konnen gewiinschtenfalls durch Wasserzusatz in Losungen uberfuhrt werden, die je nach den Wunschen der 
Anwender zweckmaBigerweise einen Festkorpergehalt von ca. 40 bis 80 Gew.-% haben. Selbstverstandlich konnen fur 
spezielle Zwecke auch andere-Konzentrationen der errindungsgemaBen Emulgatorzusammensetzungen bereitgestellt 
werden. 

[0029] Die Erfindung betrifft ferner Fettungsmittel zur Fettung von Leder umfassend eine oder mehrere, gegebenen- 
falls modifizierte, native Fettungskomponenten und/oder gegebenenfalls einer synthetischen Fettungskomponente, ins- 
besondere einer polymeren Fettungskomponente. Emulgatoren und gegebenenfalls Verdunnungsmittel, insbesondere 
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Salfllietungsgraa komb.mnn sind mjichan nativen Ok mil eintm »iisreich«Ktei Gnhall an Doppelbin- 

10032] Als Nautralok konunan ,m Pnnz P dk _obtatan S£££Zm* FeusloBe ptanzlichen Oder denscta 

Itapmngs. insbesondnreGlycnrid. ""'J^tSnS™ -rtaWi™ c. lObisca. 200. In, 

s »r«£E?^-^r£ — — «— — • nm - 

SStesS* g«ig IDr dan esOndongsgn.nSBnn ^^^tS^t da, spa* 

0,051icgt. - o ^; w ^nnedieserErfindungUegtdannvor,wenndasNeutral6lmit2bis8, 

[0042] In der Kegel enthalten die besonders bevorzugten ^"^JJgJ insbe sondere 25 bis 75 Gew.-% der Fet- 

ssr.scs'ss— ass — -* *-* 

S d Aonbd,an*du„gsge mr? d *£^^SSS=i^« 

r^rsfK^=d^ 

gatorgemische und die relativ hoch oxyd.erten, relat.v n^g s ^f^X gbetriff somit auch ein Verfahren zur Fet- 
lich auch in beliebigerReihenfolge getrenn, ^^^^^^ogMO^ und Emulgatoren enthalten, das 
tung von Leder und Hauten durch Behandlung ™t w^en F^. &e tgmng Fettungsm «tel relativ hoch oxy- 

zung, vorzugsweise in Ko^ vorzugsweise in Kombinadon 

herstellung, sowie die Verwendung der /^ nd . u fi n ^ zur Herstellung von Fettungsmitteln. 

mi , relativ hoch oxydierten, relativ medng sulfiuerten^ ^^uS'dient " ur Weichmachung des Leders, zur Steigerung 
10046] Die Venvendung der erfindungsgemaBen chem i sc he Einflusse von auBen. 

seiner Fulle und Festigkeit und zur Schutzwkung in den Lederbehandlungsflotten fuhrt 

55 srsL ^rtz^^ d s^:^s^ T a« bei ^ — 

rSngsmittelimlnne™ der Leder und damn zu "WJg" ^^J"- 
[0048] Die folgenden Ausfuhrungsbeispiele veranschauhchen die Erfindung. 

Beispiel 1 

fin 

Herstellung einer erfindungsgemaBen Emulgalorzubereitung 

[0049] In einem Riihrkessel werden ... nn . 

65 180 kg eines mil 7 AEO-Einheiten ethoxyherten hols und 

200 kg eines mil 25 AEO-Einheiten ethoxyherten C l6 -C, 8 Fe Ujkohob 
140 kg eines mit 80 AEO-Einheiten ethoxyherten C l6 -C l8 Fettalkohols 
bei 60 bis 80°C bis zur vollstandigen Homogenisierung mite.nander verruhrt. 



g|DE 101 43 949 A 1 Q 

[0050] Die erhaltene ZubereitungSTn Wasser loslich. Sie kann entweder direkt oder in Form einer wassrigen Verdun- 
nung (zweckmaBig sind 40-80 Gew.-%) bei der Lederherstellung eingeseizt werden. 

Beispiel 2 

Lederherstellung ohne Fettung 

[0051] 100 Gewichtsteile Chromrindleder der Falzstarke 2,0 bis 2,2 mm werden in 100 Gewichtsteilen Wasser von 
40°C eineelegt und durch Zusatz von N atrium lormi at und Natriumhydrogencarbonat aut emen pH-Wert von 4,S einge- 
steUt Das Leder wird bei 40°C 60 Minuten im Pass gewalkt und dann mil 200 Gewichtsteilen Wasser gewaschen. 
[00521 Danach werden 100 Gewichtsteile Wasser von 40°C und 2 Gewichtsteile handelsublicher M / DM1 8«^;f 
Gewichtsteile handelsublicher Harzgerbstoff und 4 Gewichtsteile handelsiibliche Mimosa zugesetzt Man rwalkt 90 Mi- 
nuten und farbl dann das T.eder in der gleichen Flotte mit 1 Gewichtsteil eines handelsubhchen T^erfartjstoffs. Dann 
wird die Flotte abgelassen, 100 Gewichtsteile Wasser hinzugefugt und das Leder wie ubhch 60 Minuten bei 50 C ge- 

[0053] Danach wird die Flotte rnit Ameisensaure auf einen pH-Wert von 3,5 bis 3,8 eingesteUt, das Leder kurz kalt ge- 
spiiit und wie allgemein ublich weiter bearbeitet. 

[0054] Darm wird der Flotte eine 20 mi-Probe zur Bestimmung des CSB-Wertes entnommen. 
[0055] Das erhaltene Leder ist gut gefarbt, von geringer Fiille und hart. 

[0056] In der der Flotte entnommenen Probe wird (gemaB DIN 38 409-H43-1) der CSB-Wert und an dem erhaltenen 
Leder gemaB DIN 75 201 B der Fogging wert bestimmt. Die bei diesen Untersuchungen erhaltenen Ergebmsse sind in der 
Tabelle 2 zusammengestellt. 

Beispiel 3 

Lederherstellung initFetlung, herkomiidich 

[0057] 100 Gewichtsteile Chromrindleder der Falzstarke 2,0 bis 2,2 mm werden in 100 Gewichtsteilen Wasser von 
40°C eineelegt und durch Zusatz von Natriumformiat und Natriumhydrogencarbonat auf einen pH-Wert von 4,5 einge- 
steUt Das Leder wird bei 40°C 60 Minuten im Fass gewalkt und dann nut 200 Gewichtsteilen Wasser gewaschen. 
T0058] Danach werden 100 Gewichtsteile Wasser von 40°C und 2 Gewichtsteile handelsublicher p o l y mer B^ bs ^^ 4 
Gewichtsteile handelsublicher Harzgerbstoff und 4 Gewichtsteile handelsiibliche Mimosa zugesetzt. Man walkt 90 Mi- 
nuten und farbt dann das Leder in der gleichen Flotte mit 1 Gewichtsteil eines handelsublichen Lederfarbstoffs Dann 
wird die Flotte abgelassen und dem Leder 100 Gewichtsteile Wasser und entweder 4 Gewichtsteile eines handelsubli- 
chen Lecithin-Lickers oder 6 Gewichtsteile eines der Fettungsmittelgemische A und B der in der Tabelle 1 angegebenen 
Zusammensetzung zugerugt und das Leder wie ublich 60 Minuten bei 50°C in dieser Flotte gewalkt 
[0059] Danach wird die Flotte rnit Ameisensaure auf einen pH-Wert von 3.5 bis 3,8 eingesteUt, das Leder kurz kalt ge- 
spult und wie allgemein ublich weiter bearbeitet. 

[0060] Dann wird der Flotte eine 20 mi-Probe zur Bestimmung des CSB-Wertes entnommen. 

[0061] Man erhalt ein Leder mit sehr guter Farbung, guter Festnarbigkeit, bei gleichzeiUg guter Fuile und mitUerer 
Weichheit. Die Lederoberflache besitzt einen schmalzigen Griff. 

[0062] In der der Flotte nach AbschluB der Fettungsdauer entnommenen Probe wird gemaB DIN 38 409-H43-1 oer 
CSB-Wert und an dem erhaltenen Leder gemaB DIN 75 201 B der Foggingwert bestimmt. Die bei diesen Untersuchun- 
gen erhaltenen Ergebnisse sind in der Tabelle 2 zusammengestellt. 
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Tabelle 1 

Zusammensetzung derLicker A und B 



Fettungsmittel 


Zusammensetzung 


Handeisubiicher 
Lecithin-Licker, 
[Gew.-%] 


Sulfit-Licker, 
[Gew.-%] 


A 


33 Gew.-%, 
bezogen auf 
Lickergemisch. 


Gemisch aus Fischol und Rapsoi 40 : 60, 

luftoxydiert bis A d = 0,01 bis 0,1, * und 

umgesetzt mit 4 Gew.% (bezogen auf Olgemisch) 
Natriumdisulfit (Na2S20s). 

[67 Gew.-%, bezogen auf Lickergemisch] 


B 


33 Gew.-%, 
bezogen auf 
Lickergemisch 


Rapsoi, luftoxydiert bis A d = 0,01 bis 0,05, * und 

umgesetzt mit 4 Gew.% (bezogen auf Olgemisch) 
Natriumdisulfit. 

[67 Gew.-%, bezogen auf Lickergemisch] 
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Beispiel 4 

Lederherstellung mit Fettung, erfindungsgemafi 



[0063] Das Beispiel 3 wird unter den gleichen Bedingungen und unter Einsatz der gleichen Gerbstoffe und der dort ein- 
gesetzten Lickergemische A und B wiederholt. Es werden jedoch zusatztich zu den Lickergemischen der Flotte 5,2 Ge- 
wichtsteile der gemaG Beispiel 1 hergestellten Emulgatorzubereitung zugefligt. Die Fettung und Weiterbehandlung der 
45 Leder wird genau wie in Beispiel 3 beschrieben fortgesetzt. 

[0064] Danach werden wie in den Beispielen 2 und 3 die CSB-Werte der Flottenprobe und die Foggingwerte des her- 
gestellten Leders bestimmt. 

[0065] Das hergestellte Leder hat die gleiche Qualitat wie das gemaB Beispiel 3 erhaltene. 

[0066] Die in den Beispielen 2 bis 4 erhaltenen MeBwerte fiir CSB und Fogging sind in der Tabelle 2 zusammenge- 
50 stellt. 
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TabeUe 2 



tseispiei rsr./ 
(Licker) 


[mg 0 2 /l] 


CSB 
[%] 


[mg]* 


Foefiine 
[mg in %] * 


Beispiel 2, 
ohne Licker 


6200 


78 


1,8 


42 


Beispiel 3, 

Nur Lecithin-i 
Licker 


7900 


100 


4,3 


100 


oeispiei j , 
(Licker A) 


Z, 1 Z.VJU 




4,60 


107 


Beispiel 3, 
(Licker B) 








74 


Beisoiel 4* 
(Licker A) 


4900 


62 


4,25 


99 


Beispiel 4, 
(Licker B) 


6100 


77 


3,10 


72 
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20 



30 



35 



40 



* Gravimetrische Bestimmung 

[0067] Man erkennt eine enorme Verbesserung der Badauszehrung (Abnahme des CSB-Wertes auf ca. 25%) bei 
gleichzeitiger Abnahme bzw. Konstantbleiben der Foggingwerte. Das ist insofern bemerkenswert, weil normalerweise 
eine Reduklion im CSB-Wert sich erhohend auf die Fogging-Werte auswirkt. 

Patentanspriiche 

1. Emulgatorzusammensetzung umfassend drei Komponenten A; B und C, wobei 

die Komponente A ein mil 4 bis 12 AO-Einheiten alkoxylierter Cs bis Cu Alkanol oder ein Gemisch mehrerer sol- 
cher Alkanole, 

die Komponente B ein mil 15 bis 30 AOEinheilen alkoxyliertes Gi 2 -G 24 Fettalkoholgemisch und 
die Komponente C ein mit 40 bis 100 AO-Einheiten alkoxyliertes Ci 2 bis C 24 Fettalkoholgemisch ist. 

2. Emulgatorzusammensetzung gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Gewichtsanteil 
der Komponente A 20 bis 60 Gew.-%, 

der Komponente B 20 bis 70 Gew.-% und 

der Komponente C 1 0 bis 50 Gew.-% 

vom Gesamtgewicht der Zubereitung betragt. 

3. Emulgatorzusammensetzung gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 

die Komponente A ein mit^bYs 1'2 AO-Einheiten alkoxylierter Gg bis Cn Alkanolgemisch, 

die Komponente B ein mit 15 bis 30 AO-Einheiten alkoxyliertes C l4 -C 2 o Fettalkoholgemisch und 

die Komponente G ein mil 40 bis 100 AO-Einheiten alkoxyliertes Q 4 bis C 2 o Fettalkoholgemisch ist. 

4. Fettungsmittel zur Fettung von Leder umfassend ein oder mehrere, gegebenenfalls modifizierte, native fettende 
Substanzen und gegebenenfalls synthetische FeUungsmittel, Emulgatoren und gegebenenfalls Verdunnungsmittel, 
insbesondere Wasser, dadurch gekennzeichnet, daB es eine Emulgatorzusammensetzung des Anspruchs 1 enthalt. 
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5. Fettungsmittel gemaB Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dafi es eine EmulgatorzTHurirnensetzung des An- 
spruchs 1 enthalt und daB die Fettungskomponenten ein relativ hoch oxydiertes, relaiiv niedrig sulfitiertes Neutralol 
umfassen. 

6. Verwendung der Emulgatorzusammensetzung des Anspruchs 1 bei der Lederherstellung. 

7. Verwendung der Emulgatorzusammensetzung des Anspruchs 1 zur Herstellung von Fettungsmitteln. 

8. Verwendung der Emulgatorzusammensetzung des Anspruchs 1, in Kombination mit relativ hoch oxydierten, re- 
lativ niedrig sulfitierten Neutralolen, bei der Lederherstellung. 

9. Verwendung der Emulgatorzusammensetzung des Anspruchs 1, in Kombination mit relativ hoch oxydierten, re- 
lativ niedrig sulfitierten Neutralolen, zur Herstellung von Fettungsmitteln. 

10. Verfahren zur Fettung von Leder und Hauten durch Behandlung mit waBrigen Rouen, die Fettungsmittel und 
Emuigatoren enthalten, dadurch gekennzeichnet, daB 10 bis 90 Gew.-%, vorzugsweise 25-75 Gew.-% der Fettungs- 
mittel relativ hoch oxydierte, relativ niedrig sulfitierte Neutralole sind und die Flotte 1 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise 
2,5 bis 7,5 Gew.-% einer Emulgatorzusammensetzung des Anspruchs 1 enthalt. 
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